] k SP.KK.231
CAreKs
TEKNIK OZELLIKLER
FILM YAPISI
Ara tabaka
Korona tabakast
Yapisma tabakasi

UYGULAMA ALANI VE OZELLIKLER

* HDPE / LDPE karigimi.

* Burst Peelable film

» Laminasyon gerekli degildir.

* PE-PE yapismada kolay soyulabilme 6zelligi.

* Dislk WVTR degeri.

 Corn flakes, kurutulmus meyve ve sebze ambalajlarinda kullanilhr.
« Polietilen ¢eneli dikey dolum makinelerinde kullanima uygundur.

SERTIFIKALAR

Polietilen filmlerimiz gida ile temasinda guvenilirligi kapsayan "COMMISION REGULATION (EU) No 10/2011
on plastic materials and articles intended to come into contact with food" ve Tirk Gida Kodeksi
yonetmeliklerinin gerekliliklerine uyum saglamaktadir. Biittn filmler ISO 9001, 1ISO 14001 ve BRC/IoP
standartlarina uygun olarak Uretilmektedir.

URUN ve GIDA GUVENLIGI

Daha fazla bilgi icin; MSDS ve gidaya uygunluk deklarasyonlarini talep ediniz.

RAF OMRU ve DEPOLAMA

UrGndn raf émrU; kuru, direkt gin 1s1gina maruz kalmadan, normal oda kosullarinda depolandiginda Uretim
tarihinden itibaren 6 aydir.
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OZELLIKLER
Parametre Birim Olgiim Test Metodu
micron 45
Kalinlik BAREKS TEST
gauge 180
Yogunluk g/cm? 0,952 BAREKS TEST
Verim m?/kg 23,34 BAREKS TEST
Sirtiinme CoF In/In <0,3 ASTM D1894
. MD +6 30
Ejt\r/';‘; Gerdirme N /25 mm ASTM D882
TD +6 27
MD +100 250
E‘;gmgda mm ASTM D882
TD + 100 100
Yapisma Kuvveti 3 bar N/25mm |2 41
pis 115°C BAREKS TEST
/ Uzamasi 08
,8sn mm + 50 10
Opasite % +4 1 ASTM D1003

Yukarida verilen degerler laboratuar test sonugclaridir. Uriinlerimizin kullanimi kontroliimiiz diginda olan degisken kosullara bagh
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oldugundan, bu degerler garanti ve teminat kapsami digindadir.

Onaylayan: Arge ve Kalite Muduri
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OZELLIKLER
Parametre Birim Olgiim Test Metodu
micron 50 55 60
Kalinlik BAREKS TEST
gauge 200 220 240
Yogunluk glem? 0,952 0,952 0,952 BAREKS TEST
Verim m2/kg 21,01 19,10 17,51 BAREKS TEST
Siirtinme CoF In/In <0,3 ASTM D1894
_|mD +6 33 38,3 40
ES\‘;\'/‘;‘; Gerdirme N /25 mm ASTM D882
™D +6 30,2 35,7 37
MD +100 310 345 350
Eggmzda mm ASTM D882
™D +100 100 100 110
| 3bar | N/25mm |2 4,2 4,2 4,4
mgfnr:‘:SIK”Wet' 115°C BAREKS TEST
0,8 sn o 10 10 10 10
Opasite % +4 11 ASTM D1003

Yukarida verilen degerler laboratuar test sonuglaridir. Uriinlerimizin kullanimi kontroliimiiz diginda olan degisken kosullara bagli
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oldugundan, bu degerler garanti ve teminat kapsami digindadir.

Onaylayan: Arge ve Kalite Mudiri




