J k SP.KK.102
CAreKs
TEKNIK OZELLIKLER
FILM YAPISI
Ara tabaka
Korona tabakast
Yapisma tabakast

UYGULAMA ALANI VE OZELLIKLER

* Mukemmel isil yapisma kuvveti.

» Hot-tack 6zelligi ylksektir.

Tokluk degeri yuksektir.

« Dart drop ve yirtilma direnci yuksektir.

Ozellikle doy-pack ve islak mendil ambalajinda kullanilir.
Yatay ve Dikey dolum makinelerinin her ikisi i¢in de uygundur.

PET, OPP, PVC, Metallize PET, Metalize OPP, Al, OPA veya kagit laminasyonu igin uygundur.

SERTIFIKALAR

standartlarina uygun olarak Uretilmektedir.

Polietilen filmlerimiz gida ile temasinda guvenilirligi kapsayan "COMMISION REGULATION (EU) No 10/2011
on plastic materials and articles intended to come into contact with food" ve Tirk Gida Kodeksi
yonetmeliklerinin gerekliliklerine uyum saglamaktadir. Batdn filmler ISO 9001, ISO 14001 ve BRC/loP

URUN ve GIDA GUVENLIGI

Daha fazla bilgi icin; MSDS ve gidaya uygunluk deklarasyonlarini talep ediniz.

RAF OMRU ve DEPOLAMA

tarihinden itibaren 6 aydir.

Uriiniin raf émrQ; kuru, direkt giin 1s1gina maruz kalmadan, normal oda kosullarinda depolandiginda Gretim
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) r I SP.KK.102
OZELLIKLER
Parametre Birim Olgiim Test Methodu
mikron 30 38 40 45
Kalinlik BAREKS TEST
gauge 120 152 160 180
Yogunluk g/cm? 0,925 0,925 0,925 0,925 BAREKS TEST
Verim m?/kg 36,04 28,45 27,03 24,02 BAREKS TEST
Surtinme ic/ig <03 ASTM D1894
Katsayisi, CoF -
. MD +6 18 21 21,5 22
Ej\lj\r/r:tei Gerdirme Nm/r2nS ASTM D882
TD +6 12 18,6 19 20
MD +100 160 190 200 220
E‘égmgda mm ASTM D882
TD + 100 240 350 360 400
N /25
.| 3bar +3 14 17,8 18 21,5
78‘;52:5:(“""3“ 130°C {—Mm BAREKS TEST
0.8sn |ym |50 90 95 100 105
Parlaklik 2% 80 80 80 80 ASTM D2457
Pusluluk <% 16 16 16 16
Clarity 2% 90 90 90 90 ASTM D1003
Transmittance 2% 85 85 85 85

Yukarida verilen degerler laboratuar test sonugclaridir. Uriinlerimizin kullanimi kontroliimiiz diginda olan degisken kosullara bagh
oldugundan, bu degerler garanti ve teminat kapsami disindadir.
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SP.KK.102

OZELLIKLER
Parametre Birim Olgiim Test Methodu
mikron 48 50 55 58
Kalinlik BAREKS TEST
gauge 192 200 220 232
Yogunluk g/cm? 0,925 0,925 0,925 0,925 BAREKS TEST
Verim m?/kg 22,52 21,62 19,66 18,64 BAREKS TEST
Sirtinme ic/ig <03 ASTM D1894
Katsayisi, CoF -
. MD +6 28,5 28,8 32,5 38
Ej\lj\r/r:tei Gerdirme Nm/r2nS ASTM D882
TD +6 21 21,5 25 27
MD + 100 225 225 230 250
E‘égmgda mm ASTM D882
TD + 100 410 410 430 460
N /25
.| 3bar +3 22 22,6 23,5 24,5
7353?54“““‘*" 130°Cc |0 BAREKS TEST
0,8 sn mm + 50 110 120 125 130
Parlakhk 2% 80 80 80 80 ASTM D2457
Pusluluk <% 16 16 16 16
Clarity 2% 90 90 90 90 ASTM D1003
Transmittance =% 85 85 85 85

Yukarida verilen degerler laboratuar test sonuglaridir. Uriinlerimizin kullanimi kontroliimiiz disinda olan degisken kosullara bagh

Hazirlayan: Arge ve Kalite Uzm

08.01.2019
Rv:03

oldugundan, bu degerler garanti ve teminat kapsami digindadir.

Onaylayan: Arge ve Kalite Mud.
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OZELLIKLER
Parametre Birim Olgiim Test Methodu
mikron 60 63 65 70
Kalinlik BAREKS TEST
gauge 240 252 260 280
Yogunluk g/cm?® 0,925 0,925 0,925 0,925 BAREKS TEST
Verim m?/kg 18,02 17,16 16,63 15,44 BAREKS TEST
Sirtinme ic/ig <03 ASTM D1894
Katsayisi, CoF -
. MD +6 40,4 43 43,5 45,8
Ej\lj\r/r:tei Gerdirme Nm/r2nS ASTM D882
TD +6 27,5 32 33 33,5
MD +100 260 320 330 340
E‘égmgda mm ASTM D882
TD +100 465 470 475 480
N /25
.| 3bar +3 24,8 26 26,2 271
7353?54“““‘*" 130°Cc |0 BAREKS TEST
0.8sn | \nm +50 135 140 148 150
Parlaklik 2% 80 80 80 80 ASTM D2457
Pusluluk <% 16 16 16 16
Clarity 2% 90 90 90 90 ASTM D1003
Transmittance 2% 85 85 85 85

Yukarida verilen degerler laboratuar test sonuglaridir. Uriinlerimizin kullanimi kontroliimiiz disinda olan degisken kosullara bagh
oldugundan, bu degerler garanti ve teminat kapsami digindadir.
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OZELLIKLER
Parametre Birim Olgiim Test Methodu
mikron 75 80 90 100
Kalinlik BAREKS TEST
gauge 300 320 360 400
Yogunluk g/cm? 0,925 0,925 0,925 0,925 BAREKS TEST
Verim m?/kg 14,41 13,51 12,01 10,81 BAREKS TEST
Sirtinme ic/ig <03 ASTM D1894
Katsayisi, CoF -
. MD +6 46,5 47 49 55,1
Ej\lj\r/r:tei Gerdirme Nm/r2nS ASTM D882
TD +6 34 35 42 47,2
MD +100 365 370 380 380
E‘égmgda mm ASTM D882
TD +100 490 500 520 520
N /25
.| 3bar +3 28 31 34 36,2
7353?54“““‘*" 130°Cc |0 BAREKS TEST
0.8sn |ym |50 152 155 160 165
Parlaklik 2% 80 80 80 80 ASTM D2457
Pusluluk <% 20 20 20 20
Clarity 2% 90 90 90 90 ASTM D1003
Transmittance =% 85 85 85 85

Yukarida verilen degerler laboratuar test sonuglaridir. Uriinlerimizin kullanimi kontroliimiiz disinda olan degisken kosullara bagh
oldugundan, bu degerler garanti ve teminat kapsami digindadir.
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OZELLIKLER
Parametre Birim Olgiim Test Methodu
mikron 110 120 130
Kalinlik BAREKS TEST
gauge 440 480 520
Yogunluk g/cm? 0,925 0,925 0,925 BAREKS TEST
Verim m?/kg 9,83 9,01 8,32 BAREKS TEST
Sirtinme ic/ic <03 ASTM D1894
Katsayisi, CoF -
. MD +6 57,5 60,2 70,2
Ej\lj\r/r:tei Gerdirme Nm/r2nS ASTM D882
TD +6 49,4 51,8 57,1
MD +100 400 430 435
E‘égmgda mm ASTM D882
TD +100 550 570 575
N /25
|| 3bar +3 37,2 38,5 42,1
fﬁ‘;fr;“:sruvve“ 130°C |—mm BAREKS TEST
0,8 sn mm +50 170 175 180
Parlaklik 2% 80 80 80 ASTM D2457
Pusluluk <% 20 20 20
Clarity 2% 90 90 90 ASTM D1003
Transmittance 2% 85 85 85

Yukarida verilen degerler laboratuar test sonuglaridir. Uriinlerimizin kullanimi kontroliimiiz disinda olan degisken kosullara bagh
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oldugundan, bu degerler garanti ve teminat kapsami digindadir.

Onaylayan: Arge ve Kalite Mud.




