] k SP.KK.110
CAreKs
TEKNIK OZELLIKLER
FILM YAPISI
Ara tabaka
Korona tabakast
Yapisma tabakast

UYGULAMA ALANI VE OZELLIKLER

* LLDPE / LDPE karigimi.

* Kolay soyulabilir kapak filmi.

* PET, OPP, PVC, Metallize PET, Metalize OPP, Al, OPA veya kagit ile lamine edilerek kullaniimalidir.
* PS, PP, PVC, A- PET, C-PET alt kaplarda kolay soyulur kapak filmi olarak kullanilir.

* PS ve PP ile guglu, PVC ve PET ile iyi yapisir.

» Kapak acildiginda film deforme olmaz.

 Korona seviyesini korumasi agisindan 1 ay igerisinde lamine edilmesi gerekir.

SERTIFIKALAR

Polietilen filmlerimiz gida ile temasinda guvenilirligi kapsayan "COMMISION REGULATION (EU) No 10/2011
on plastic materials and articles intended to come into contact with food" ve Tirk Gida Kodeksi
yonetmeliklerinin gerekliliklerine uyum saglamaktadir. Batdn filmler ISO 9001, ISO 14001 ve BRC/loP
standartlarina uygun olarak Uretiimektedir.

URUN ve GIDA GUVENLIGI

Daha fazla bilgi icin; MSDS ve gidaya uygunluk deklarasyonlarini talep ediniz.

RAF OMRU ve DEPOLAMA

Urdndn raf dmrQ; kuru, direkt giin 1sigina maruz kalmadan, normal oda kosullarinda depolandiginda Gretim
tarihinden itibaren 1 aydir.
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OZELLIKLER
Parametre Birim Olgiim Test Metodu
Kalinlik micron 30 35 38 BAREKS TEST
Yogunluk g/cm?® 0,933 0,933 0,933 BAREKS TEST
Verim m?/kg 35,73 30,62 28,21 BAREKS TEST
Surtinme I~
<
kaysayisi CoF Ie/le <0,30 ASTM D1894
. MD +6 14,4 18 20
f(}j\l:\r/r:tei Gerdirme Nm/riS ASTM D882
TD +6 8,1 10 13
MD +100 100 107 150
E‘égmgda mm ASTM D882
TD +100 196 250 270
N /25
.| 3bar +3 11,6 14 16,6
78‘;52:5:(“""3“ 130°C {—Mm BAREKS TEST
0.8sn | \nm +50 50 50 50
Parlaklik 2% 70 70 70 ASTM D2457
Pusluluk <% 16 16 16
Clarity 2% 60 60 60 ASTM D1003
Transmittance 2% 80 80 80

Yukarida verilen degerler laboratuar test sonuglaridir. Uriinlerimizin kullanimi kontroliimiiz diginda olan degisken kosullara bagli
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OZELLIKLER
Parametre Birim Olgiim Test Metodu
Kalinlik micron 40 45 50 60 BAREKS TEST
Yogunluk g/cm? 0,933 0,933 0,932 0,931 BAREKS TEST
Verim m?/kg 26,80 23,82 21,46 17,90 BAREKS TEST
Surtinme I~
<
katasyisi CoF Ie/le =040 ASTM D1894
. MD +6 22 23 24 28
f(}j\l:\r/r:tei Gerdirme Nm/riS ASTM D882
TD +6 13 14 16 22
MD + 100 170 190 200 210
E‘;gmgda mm ASTM D882
D +100 280 280 350 360
N /25
.| 3bar +3 18 18 22 25
78‘;52:5:(“""3“ 130°C {—Mm BAREKS TEST
088N [mm +50 55 55 57 60
Parlakhk 2% 70 70 70 70 ASTM D2457
Pusluluk <% 18 18 18 18
Clarity 2% 60 60 60 60 ASTM D1003
Transmittance 2% 75 75 75 75

Yukarida verilen degerler laboratuar test sonuglaridir. Uriinlerimizin kullanimi kontroliimiiz diginda olan degisken kosullara bagli
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OZELLIKLER
Parametre Birim Olgiim Test Metodu
Kalinlik micron 65 70 BAREKS TEST
Yogunluk g/cm? 0,930 0,930 BAREKS TEST
Verim m?/kg 16,54 15,36 BAREKS TEST
Surtinme P
<
katsayisi CoF ¢ /le 0,30 ASTM D1894
Cekme Gerdirme MD N /25 % 6 30 32
Kuvveti mm ASTM D882
TD +6 24 26
MD + 100 220 250
E‘égmgda mm ASTM D882
TD +100 370 380
N /25
.| 3bar +3 28 30
78‘;52:5:(“""3“ 130°C {—Mm BAREKS TEST
0,8 sn mm +50 90 100
Parlaklik =% 70 70 ASTM D2457
Pusluluk <% 18 18
Clarity =% 60 60 ASTM D1003
Transmittance =% 75 75

Yukarida verilen degerler laboratuar test sonuglaridir. Uriinlerimizin kullanimi kontroliimiiz disinda olan degisken kosullara bagh
oldugundan, bu degerler garanti ve teminat kapsami disindadir.
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